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Presseinformation

PRAZISIONSWERKZEUGE

HOMMEL+KELLER
PRAZISIONSWERKZEUGE GMBH

[ di | Die kosteneffiziente Alternative zur Laserbeschriftunq:

—
H

zeus Beschriftungswerkzeuge

Bearbeitungszeit um 85 Prozent reduziert

Die perfekte Kombination: Prazision und Wirtschaftlichkeit

Beschriften von Bauteilen ist
ein wichtiger Bestandteil des
Fertigungsprozesses und
dient meist der genauen lden-
tifizierung. Ebenso sind Be-
schriftungen zur reinen De-
koration beispielsweise an
hochwertigen Verpackungen
denkbar. Auch wenn sich der
Zweck der Beschriftung vél-
lig unterscheidet, so muss in
beiden Fallen die Produktion
prazise und dabei moglichst
wirtschaftlich sein. Die L6-
sung: Beschriftungswerk-
zeuge der Hommel+Keller
Prazisionswerkzeuge GmbH.

Um eine mdglichst hohe Pro-
duktivitdt zu erreichen, ist es
sinnvoll, schon im Herstel-
lungsprozess die Teilebeschrif-
tung einzuplanen. Mit dem Be-
schriftungsverfahren der Hom-
mel+Keller Prazisionswerkzeu-
ge GmbH haben Anwender
beim Markierungsvorgang ei-
nen deutlichen Vorsprung in
punkto Effizienz und Wirtschaft-
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PRAZISIONSWERKZEUGE

lichkeit. Anders als bei Verfah-
ren wie dem Laserbeschriften,
l&sst es sich nahtlos in den Fer-
tigungsprozess auf den géngi-
gen Bearbeitungszentren integ-
rieren. Die zeus Beschriftungs-
werkzeuge koénnen auf allen
Standard-Maschinentypen, wie
Kurz-, Lang- und Universal-
drehmaschinen, Dreh-/Fras-
zentren und Mehrspindeldreh-
maschinen eingesetzt werden.
»~Somit entfallen manuelle Um-
ristungen auf separate Ma-
schinen, das Werkstlck lasst
sich integriert in den Zerspan-
prozess beschriften. Auch die
Handhabung ist denkbar ein-
fach: Mit wenigen Handgriffen
kann der Anwender die Schrift-
rolle austauschen. So ist ein
Werkzeug universell flr ver-
schiedene Beschriftungen
nutzbar, so Adrian Sunderer,
Produktmanager zeus Beschrif-
tungswerkzeuge bei der Hom-
mel+Keller Prazisionswerkzeu-
ge GmbH.

In Sekundenschnelle
beschriftet

Ein erfolgreiches Bespiel dafur,
wie effizient die Beschriftungs-
werkzeuge der Hommel+Keller
Prazisionswerkzeuge GmbH im
Gegensatz zu anderen Verfah-
ren arbeiten, ist die Beschrif-
tung eines Korkenrings. Dazu
Adrian Sunderer: ,Der metalle-
ne Korkenring mit einem
Durchmesser von 22 mm sollte
mit einem gleichbleibenden
Text mit 17 Zeichen gepragt
werden. Da es sich hier um ein
Premium-Genussmittel handelt,
durfte es keine Abstriche bei
der Qualitdt und Préazision ge-
ben. Da der Ring in GroB3serie
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hergestellt wird, standen ge-
nauso eine wirtschaftliche und
einfache Bearbeitung im Fo-
kus.“ Verglichen wurden zwei
Verfahren: zum einen die La-
serbeschriftung und zum ande-
ren die Bearbeitung mit einem
zeus Beschriftungswerkzeug.
Wéhrend die Markierung mit
dem Laser pro Ring 15 Sekun-
den in Anspruch nimmt, ben6-
tigt das zeus Werkzeug mit 2
Sekunden pro Ring nur einen
Bruchteil der Zeit. Das bedeutet
eine Zeitersparnis von 85 Pro-
zent.

Eingesetzt wurde das umlau-
fende zeus Beschriftungswerk-
zeug 131 in Kombination mit
der Schriftrolle Nr. 40. Dieses
System ist gerade bei wieder-
kehrender Beschriftung auf
rotationssymmetrischen Bautei-
len mit  gleichbleibendem
Durchmesser in groBen und
mittleren Serien extrem kosten-
effizient.  Hartmetall-Laufstifte
ermoglichen hohe Drehzahlen
und damit kurze Bearbeitungs-
zeiten. Um den groBen Stlck-
zahlen gerecht zu werden, ist
die Schriftrolle im Fall des Kor-
kenrings fur hohe Verschlei3-
festigkeit aus Kaltarbeitsstahl
hergestellt und mit einer spezi-
ellen Oberflachenhartung ver-
sehen.

Prézision fir
perfekte Optik und Haptik

,Dabei arbeitet das zeus Be-
schriftungswerkzeug 131 nicht
nur schnell und wirtschaftlich,
sondern auch hochprazise -
hervorragend geeignet fir Be-
schriftungen, bei denen es
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auch auf die Optik und Haptik
ankommt wie auf dem Korken-
ring. Die genau auf die Anwen-
dung abgestimmte Schriftrolle
wird gleichmaBig auf dem
Werkstlck abgerollt. Das sorgt
fir hohe Prozesssicherheit,
eine einheitliche Beschriftung
mit groBer MaRgenauigkeit und
einer 100-prozentigen Repro-
duzierbarkeit‘, so Adrian Sun-
derer. Die geforderte Prégetiefe
erreicht das Werkzeug — wie
beim umlaufenden Beschrif-
tungsverfahren Ublich — durch
mehrere durchgehende Um-
drehungen der Schriftrolle. Da
die GroéBe der Schriftrolle ab-
hédngig vom Werkstickdurch-
messer ist und sie wéhrend des
gesamten Pragevorgangs
stédndig in das Werkstick ein-
dringt, ist ein exakter Rundlauf
Bedingung flir eine gleichblei-
bende prézise Bearbeitung und
eine hohe Scharfe der Schrift.

Adrian Sunderer: ,Bei der Be-
schrifftung des  Korkenrings
wurden dank unseres Werk-
zeugs nicht nur perfekte Optik
und Haptik gekonnt miteinander
vereint, sondern auch kulrzere
Bearbeitungs- und Rustzeiten
erreicht. Der Wegfall von We-
ge- und Liegezeiten tragt eben-
falls dazu bei, dass die Stuck-
kosten gesenkt und die Wirt-
schaftlichkeit erhéht wurden.”

Mehr Flexibilitdt mit dem
riickfedernden System

Wer sich bei der Beschriftung
von Bauteilen samtliche Mog-
lichkeiten offen lassen mdchte,
greift zum ruckfedernden Sys-
tem. Vor allem die Werkzeuge
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166 der Serie 432 sind unglaublich
167 flexibel: Sie ermdglichen dank
168 austauschbarer Segmente kos-
169 tenglnstige Textmodifikationen
170 bei wechselnder Beschriftung
171 auf unterschiedlichen Bauteil-
172 Geometrien. Die Werkzeuge
173 der Serie 422 mit fixer Schrift-
174 rolle eignen sich dank des
175 kompakten Designs hervorra-
176 gend fur Beschriftungen auf
177 Maschinen mit begrenztem
178 Bauraum. Sowohl Segmenttra-
179 ger- als auch Schriftrollenein-
180 heit lassen sich schnell und
181 einfach komplett austauschen
182 und damit schneller umristen.
183 Weitere Informationen:

184 Hommel+Keller

185 Prazisionswerkzeuge GmbH
186 BrunnenstralBe 36

187 78554 Aldingen

188 Deutschland

189 Simone Stoffel

190 Marketing

191 Tel.: +49 7424 9705-0

192 Fax: +49 7424 9705-50

193 mail@hommel-keller.de

194 www.hommel-keller.de

195 Hinweis an die Redaktion:

196 Text und Fotos kdnnen bei KSKOMM,
197 Tel.: +49 2623 900780,

198 E-Mail: ks @kskomm.de

199 als Dateien angefordert werden.
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Foto 1: Mit den in den Zer-
spanprozess integrierten
zeus Beschriftungswerkzeu-
gen sparen Anwender enorm
viel Zeit beim Beschriften von
Werkstiicken, wie das Bei-
spiel des Korkenrings ver-
deutlicht.

Zeitaufwand
Beschriftung
1 Flaschenring
mit 17 Zeichen

85%

Zeitersparnis
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2= Riickfedernd
mit Schriftrolle

Foto 2: Kompaktes Design —
flexibel einsetzbar — extrem
kosteneffizient: Die unter-
schiedlichen zeus Beschrif-
tungswerkzeuge bieten fiir
fast alle Markierungen eine
schnelle Lésung.

Fotos: Hommel+Keller
Prézisionswerkzeuge GmbH

Riickfedernd mit

Schriftsegmenten

Umlaufend

e mit Schriftrolle
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