HOBit Standardprogramm
Anfrage: HOBit Wiilzfriser mit Stundurdproﬁlen

Vollhartmetall, HOBitCro3 beschichtet, Bohrung mit Ldngsnut nach DIN 138, 1-gdngig rechts, Qualitat AA

Anzahl  Artikel Lnge Lange Bohrung Lnge Linge Bohrung
gesamt | verzahnt gesamt | verzahnt

DIN3972 BPII - Nichtiiberschneider DIN5480 - Nichtiiberschneider
91001526 | 03 | 25 | 40 35 10 91001492 | 05 | 25 | 40 35 10
91001527 | 04 | 25 | 40 35 10 91001493 | 06 | 25 | 40 35 10
91001528 | 05 | 25 | 40 35 10 91001494 | 0,75 | 25 | 40 35 10
91001529 | 06 | 25 | 40 35 10 91001495 | 08 | 25 | 40 35 10
91001530 | 0,75 | 32 | 40 35 13 91001496 | 1 | 32 | 40 35 13
91001531 | 08 | 32 | 40 35 13 91001497 | 1,25 | 32 | 40 35 13
91001532 | 0,9 | 32 | 40 35 13 91001498 | 1,5 | 40 | 50 44 16
91001533 1 | 32 | 40 35 13 91001499 | 2 | 40 | 50 44 16
91001534 | 1,25 | 40 | 50 44 16 91001500 | 25 | 50 | 60 54 22
91001535 1,5 | 40 | 50 44 16 91001501
91001536 | 2 | 45 | 60 54 16 g —
S e
VI001538) 8 60| 70 | 64 | & DIN58412 U2 - Uberschneider
91001539 | 35 | 70 | 80 72 32
ST, 91001503 | 03 | 25 | 40 35 10

91001504 | 04 | 25 | 40 35 10
91001505 | 05 | 25 | 40 35 10

DIN3972 BPIII - Nichtiiberschneider 2100107] 0.7 | 32 | 40 39 13
91001541 03 | 25 | 40 35 10 91001508 | 0.8 | 32 | 40 35 13
91001542 | 04 | 25 | 40 35 10 AR T & L
ol os T % B = 91001510 1,25 | 40 | 50 44 16
91001544 | 0.6 | 25 | 40 35 10 AL o (T i C
91001545 | 0,75 | 32 | 40 35 13 91001512) 15 | 40 | 90 44 16
91001546 | 0.8 | 32 | 40 35 13 VIM0LSlS
e e
91001548 | 1 32 | 40 35 13 gesamt | verzahnt
91001549 [ 1.25 | 40 30 44 16 DIN58412 N2 - Nichtiiberschneider
91001550 | 1,5 40 50 44 16 91001515 | 0.3 25 40 35 10
91001551 2 | 456 [ 60 o4 16 91001516 | 0.4 | 25 | 40 35 10
91001552 | 2,5 50 60 54 22 91001517 | 05 25 40 35 10
91001553 3 | 60 | 70 64 27 91001518 | 0,6 | 25 | 40 35 10
91001554 | 3,5 70 80 72 32 91001519 | 07 32 40 35 13
91001555| 4 | 80 | 90 82 32 91001520 | 0,8 | 32 | 40 35 13

91001521 | 1 | 32 | 40 35 13

) Vie'e Abmessungen 91001522 | 1,25 | 40 | 50 44 16
= 91001523 | 1,3 | 40 | 50 44 16

Ub Lﬂger Verfugbﬂr 91001524 | 1,5 | 40 | 50 44 16
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HOBit Walz- und Formfraser mit Sonderprofilen

Wadlzfrdser mit Bohrung und 12 Spannuten
Verfiighare Rohlinge: Gesamtliinge
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Wir bieten auch maBge-
schneiderte Wélzfraser fr X X X X X X X X X X X 22 3,0
Ihre Bearbeitungsaufgabe
und -maschine. Wir beraten X X X X X X X X X X X X 27 3.0
Sie gerne.
X X X X X X X 32 4,0
X X X X X X X 32 4,0
X X X X X X X 40 4,0
X X X X X X X 40 50

Anfrage Wdlzfraser mit Bohrung und 12 Spannuten.
Bitte tragen Sie hier Anzahl / AuBendurchmesser / Gesamtldnge / Bohrung / Prifbund ein:

Formfrdser mit Bohrung und 20 Spannuten

Verfiighare Rohlinge: Gesamtlinge ) Lieferzeit

Prafbund

8 10 16 | Bohrung links/rechts SonderprOﬁle:

e

g X X 22 2,0 8 w h b
- H 7 I 2 | 20 ochen a
9 E -
N B = Auftragsklarheit
Ebenals erndfticn fir e ind- & [ x| x| = 20
iduelle Bearbeifung in verschie-
densien ot Frogen Seunet | x| x| w0 | 20

Anfrage Formfréser mit Bohrung und 20 Spannuten.
Bitte tragen Sie hier Anzahl / AuBendurchmesser / Gesamtldinge / Bohrung / Prifbund ein:

Firmenname: Speichern Sie das Anfrageformular ab, tragen
Sie die gewunschte Anzahl bzw. Abmessungen
der Fr@ser ein und senden Sie das Formular an:

Kundennummer:

Ort: info@hommel-keller.de
Ansprechpartner: Gerne erstellen wir flr Sie ein Angebot.
Telefon:
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